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1. OBJETIVO
1.1. Estabelecer requisitos para a liberacdo e execucdo segura de trabalho que tenha o potencial de gerar fonte

de ignicéo (trabalho a quente) em area onde existe, ou possa existir, a presenca de material inflaméavel, ou que possa
haver a possibilidade de ocorréncia de incéndio e/ou exploséo.

2. ESCOPO
2.1. Aplica-se a todas as unidades da Mosaic e empresas prestadoras de servicos.

3. DEFINICOES
ARA: Analise de Risco da Atividade.
Areas classificadas: Local com potencialidade de ocorréncia de atmosfera explosiva.

Areas designadas: S&o areas preparadas para realizar os trabalhos a quente e onde sera dispensada a emisséo da
Permissdo de Trabalho & Quente e observacdo pés tarefa, desde que haja: andlise de risco da atividade (ARA) ou
procedimento operacional seguro (POS). As atividades de trabalho a quente devem ser preferencialmente realizadas
em &reas designadas.

Area Designada de Trabalho a Quente temporaria: E uma area preparada para atividades de trabalho a quente
temporaria, onde ndo ha necessidade de se conduzir uma permissao de trabalho, geralmente sao canteiros de obras
para atender paradas da planta. Estas areas devem ter: Sinalizacdo adequada quanto ao risco, protecdo em todo
perimetro, todos os materiais inflamaveis e combustiveis devem ser removidos para uma area segura, possuir
extintores de incéndio ou hidrantes disponiveis dentro dos limites da area, biombos e cobertores anti-chama ou outro
tipo de protecdo incombustivel disponivel. As areas designadas para trabalho a quente temporaria terdo uma validade
para uso de 3 meses e ser aprovada pelo supervisor de trabalho a quente e técnico de seguranca da area conforme
Anexo 1 - Formulario de Aprovacéo de Area Designada Temporaria para Trabalho & Quente.

Atividades Criticas: Sao atividades de trabalho a quente envolvendo equipamentos/tubulagées com revestimentos
ou superficies inflamaveis ou combustiveis, areas com presenca de produtos inflamaveis, tubulagbes contendo
produtos quimicos inflamaveis, trabalho préoximo a area que contenha inflamaveis em um raio menor que 11 metros,
espaco confinado e areas classificadas.

Autotreinamento: treinamento na atividade em que o funcionario treina a si préprio ou busca ampliar o seu
conhecimento em outras fontes. Em caso de duvidas deve-se entrar em contato com o responsavel técnico e/ou
elaboradores do padrao documentado. E aplicavel a todos os funcionarios em cargo de nivel superior e de lideranca.

Corte a quente: Oxicorte, corte a plasma, corte a grafite e corte com eletrodo, corte e desbaste com o uso de
lixadeiras.

Executante da Atividade de Servico a Quente: Trabalhador capacitado e autorizado para atividade especifica de
trabalho a quente.

Faixa de Inflamabilidade: Intervalo compreendido entre o LIE e o LSE onde a composi¢do do produto no ar inflama
ao entrar em contato com uma fonte de ignicao.

Fonte de Ignic&o: E qualquer fonte capaz de iniciar a combustio de substancias inflamaveis ou combustiveis. Inclui,

mas nao se restringe a: queima, solda, corte com magcarico, aquecimento com chama aberta ou um dispositivo elétrico,
operacdo de motores de combustéo interna e o uso de qualquer tipo de fagulha, chama, equipamento ou ferramenta
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gue gere temperaturas elevadas, tais como martelos pneumaticos, esmeris, furadeiras elétricas, trabalho com
hidrojato, agulhamento (pintura), motores sem classificacao a prova de exploséao, etc.

Fontes Potenciais de Materiais Inflamaveis: sédo as valvulas, flange, pontos de amostra, recipientes, tanques,
ventilagdes, saida de sobre enchimento ("overflow"), drenos, galerias, canaletas ou dispositivos de descarga/alivio,
etc. que podem liberar materiais inflamaveis tanto para a atmosfera como para o equipamento em que se esta
trabalhando.

Gases Inflamaveis: gases que inflamam com o ar a 20° C e a uma pressao padréo de 101,3 kPa (NR 20, item 20.3.2).
Liquidos Combustiveis: séo liquidos com ponto de fulgor > 60° C e < 93° C (NR20, item 20.3.3).

Liquidos Inflamaveis: sao liquidos que possuem ponto de fulgor < 60° C (NR-20, item 20.3.1);

L.I.E. (Limite Inferior de Explosividade): E a mais baixa concentracdo (em volume, % v/v) de um gas ou vapor
combustivel em relacédo ao ar, capaz de entrar em ignicdo quando em contato com uma fonte de ignicao de energia
elevada ou reduzida (exemplo: centelhamento elétrico ou decorrente do uso de ferramentas, superficies aquecidas).

L.S.E. (Limite Superior de Explosividade): E a mais alta concentracdo (em volume, % v) de um gas ou vapor
combustivel em relacdo ao ar, capaz de entrar em ignicdo quando em contato com uma fonte de ignicdo de energia
elevada ou reduzida (exemplo: centelhamento elétrico ou decorrente do uso de ferramentas, superficies aquecidas).

Manta a Prova de Fogo: equipamento preventivo de incéndio que tem a fungéo de evitar a propagacao de chamas
em materiais combustiveis ou inflamaveis. Devem ser confeccionadas em tecido retardante de chama e aprovados
pela area de EHS da Mosaic.

Supervisor de Trabalho a quente: Trabalhador formalmente designado, treinado e autorizado para a funcéo,
responsavel por supervisionar as atividades de trabalhos a quente e emitir a Permissdo de Trabalho & Quente.

Trabalho a quente: as atividades de soldagem, goivagem, esmerilhamento, corte ou outras que possam gerar fontes
de ignicdo, tais como aquecimento, centelha ou chama.

Vigia de Trabalho a quente: Trabalhador formalmente designado, treinado e autorizado para a fungéo, responsavel
por atuar como vigia durante as atividades de trabalho a quente.

4. PAPEIS E RESPONSABILIDADES
4.1. Gerente Geral ou Responsavel equivalente da unidade
e Fazer cumprir este procedimento.
e Disponibilizar recursos para implantacéo deste procedimento.
e Aprovar Permissao de Trabalho a Quente conforme Matriz de Aprovacdo de Permissdo do Trabalho (Anexo
9 - PGS-MOS-EHS-003 - Ferramentas de Avaliacdo de Risco de EHS).

4.2.  Gerentes de Areas

o Dispor de recursos especificos para a capacitagdo dos executantes de atividades com equipamentos como
solda, lixadeira, oxicorte e etc.

e Assegurar que todas as pessoas envolvidas em operac¢fes de Trabalho a quente estejam adequadamente
treinadas e autorizadas para a atividade.

¢ Indicar os supervisores de trabalho a quente.

e Aprovar Permisséo de Trabalho a Quente conforme Matriz de Aprovacdo de Permissdo do Trabalho (Anexo
9 - PGS-MOS-EHS-003 - Ferramentas de Avaliacdo de Risco de EHS).

4.3. Supervisores de Trabalho a quente

e Inspecionar o local da atividade e somente liberar apds constatacdo da auséncia de atividades
incompativeis com o trabalho a quente;

e Avaliar as condi¢Bes nas quais a atividade de trabalho a quente seré realizada e 0s recursos necessarios;

¢ Identificar as linhas de gas inflamavel, propano, oxigénio, combustivel e outras linhas que possam
transportar liquidos ou produtos inflamaveis;

e Descrever a categoria de risco da tarefa de acordo com os critérios estabelecidos na tabela 1 e definir na
Permissédo de Trabalho a Quente o periodo de observacéo pos-tarefa;
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e Assegurar que as medidas preventivas e 0s recursos necessarios estejam listados na permisséo de trabalho
a quente e disponiveis no local;

e Verificar se o check list equipamento de Trabalho a quente foi realizado;

e Verificar se os executantes de trabalho a quente tém permisséo para realizar a atividade;

e Realizar monitoramento de explosividade em areas classificadas ou em locais que possa gerar vapores,
gases e poeiras inflamaveis;

e Supervisionar o trabalho, assegurando o atendimento de todas as medidas preventivas previstas e
aplicacdo dos recursos necessarios ao trabalho;

e Portar radio VHF intrinsecamente seguro quando estiver em areas classificadas;

e Emitir e encerrar a PT de Trabalho a quente;

e Paralisar as atividades em qualquer situacdo de risco grave e iminente.

4.4. Vigia de Trabalho a quente

e Serresponsavel por certificar-se de que a area de trabalho a quente sdo mantidas em uma condicéo de
seguranca contra incéndio durante toda a tarefa, com autoridade para interromper o trabalho caso sejam
observadas condi¢bes inseguras;

e Estar treinado na utilizac@o de equipamentos de extingdo de incéndios;

e Permanecer em uma posicdo que permite a comunica¢ao com aqueles que realizam o trabalho a quente,
caso ndo seja possivel fazer uso de radio VHF intrinsecamente seguro quando estiver em areas
classificadas;

e Dispor de meios de comunicacao adequados, de modo que, se ocorrer um principio de incéndio e for maior
do que a capacidade do equipamento para extingui-lo, seja possivel o acionamento imediato do PAE;

e Paralisar as atividades em qualquer situacdo de risco grave e iminente.

Nota 1: E permitida a atribuicio de tarefas adicionais ao vigia, entretanto, estas tarefas no devem distrair ou remover o
trabalhador de seus deveres junto a observacéo do trabalho a quente.

4.5. Executante da Atividade

e |dentificar e conhecer a localizagéo de alarmes de incéndio, radios, telefones e outros dispositivos de
comunicacao;

e Estar treinado na utilizagdo de equipamentos de extingdo de incéndios;

e Informar detalhadamente para o supervisor de trabalho a quente a atividade que sera executada;

e Assegurar que a area em que estao trabalhando esteja livre de perigos de incéndio;

e Dispor da andlise de risco da atividade;

e Inspecionar seu equipamento antes de executar o trabalho a quente;

e Inspecionar, delimitar e resfriar a area da atividade;

o Definir medidas de enclausuramento quando necessario;

e Retirar ou proteger materiais que representam risco de incéndio, como 6leo, panos, solventes, materiais
emborrachados;

e Paralisar as atividades em qualquer situacao de risco grave e iminente.

4.6. EHS da Unidade
e Treinar os trabalhadores para supervisor, vigia e executante de trabalho a quente;
e Inspecionar as atividades de trabalho a quente;
e Assessorar 0 supervisor de trabalho a quente, executantes e o vigia nas condi¢cdes de Saude, Seguranca e
Meio Ambiente exigidas para a realizacdo das atividades, quando solicitado;
e Interromper as atividades que ndo estejam em condicdes seguras;
e Realizar inspecdes na area e nas recomendacfes contidas na PT e ARA;
e Realizar avaliac8es periddicas (Inspec¢des ou auditorias) do cumprimento deste procedimento.
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5. REQUISITOS

5.1. Permissdo de Trabalho — e execucéo do Trabalho a quente

De acordo com a Matriz de Aprovacdo de Permissao do Trabalho (Anexo 9 - PGS-MOS-EHS-003 - Ferramentas de
Avaliacdo de Risco de EHS), devera ser emitida Permissédo de Trabalho a Quente pelo supervisor de trabalho a
guente, assinada pelo vigia de trabalho a quente e executantes de trabalho a quente. Para atividades de trabalho a
guente que se enquadrarem na categoria de risco “A” (tabela 1), € necessario a aprovagao do gerente de area na
Permisséo.

N&o sera necessaria a Permissédo de Trabalhos a quente e observacéo pos tarefa nas atividades realizadas dentro
de oficinas de manutencao e caldeiraria, e outras areas previamente avaliadas e designadas para atividades de
trabalho a quente.

O supervisor de trabalho a quente podera desempenhar a funcdo de vigia de trabalho a quente. O supervisor de
trabalho a quente n&o podera ser executante em uma mesma atividade. Em situacao que o supervisor de trabalho a
guente necessitar se ausentar da unidade, a permissao de trabalho a quente devera ser encerrada ou transferida para
outro supervisor de trabalho a quente.

O vigia de trabalho a quente pode atuar como executante na mesma atividade, desde que haja revezamento com
outro executante. Enquanto um realiza o trabalho a quente, o outro atua como vigia, alternando as fun¢des. Uma
frente de trabalho pode ter mais de um vigia, permitindo que a equipe reveze entre si, garantindo que o vigia esteja
sempre alerta e observando a atividade durante todo o periodo de execucao do trabalho a quente.

O vigia de trabalho a quente poder4 acompanhar mais de um servigo a quente desde que:

e Ambos os trabalhos de soldagem estejam num mesmo espaco delimitado de servigo, e que;

e Todas as atividades de trabalho & quente estejam no campo de visédo do vigia, e que;

e Os recursos a serem usados para controlar o inicio da emergéncia estejam préximo ao vigia (e sem barreira
de restricdo ao acesso).

Servigo a quente em espaco confinado, poderé ser observado por apenas um vigia, desde que esteja habilitado para
ambas as atividades e o local permita facil visualizacdo e atuagéo para as duas caracteristicas de emergéncias.

A presenca do vigia de trabalho a quente ndo pode ser substituida pela ado¢éo de outras medidas de controle para
prevencéo de incéndios nesse tipo de trabalho.

Uma vez que a area seja declarada segura pelo executante e o vigia de trabalho a quente, eles deverao solicitar a
presenca do supervisor de trabalho a quente para avaliagdo da area e encerramento da permisséo de trabalho.

Os trabalhos a quente devem ser realizados preferencialmente em areas designadas.
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5.2. Categorizacéo de riscos em atividades de trabalho a quente

Tabela 1 — Tempos de observacéo pos trabalho a quente

CATEGORIA DE RISCO

EXEMPLOS

DURACAO DE OBSERVACAO
POS-TAREFA

Categoria “A” — Risco Alto
(Necessério aprovacao do
gerente da area)

Areas com armazenamento de materiais
combustiveis;

Areas com armazenamento e manuseio de
materiais oxidantes ou explosivos;

Atividades com uso de furadeira em areas
classificadas;

Depuradores, tubulagfes e vasos de plasticos
reforgcados com fibra de vidro;

Equipamentos de processos com caracteristicas
de construgdo combustiveis (Ex: Torres de
resfriamento construidas de materiais
combustiveis);

Equipamento / peca que contenha ou contiveram
nitrato de amoénio, amdnia, amido, soda, dutos
revestidos de borracha ou plastico, tubulagdes,
vasos e suportes de peneiras (Ex: lavadores,
evaporadores e etc.);

Espagco confinado que armazena ou contém
liquidos inflamaveis;

Materiais combustiveis adjacentes ao lado oposto
de paredes, pisos ou tetos que provavelmente
serdo inflamados por conducgé&o de calor radiante;
Material de constru¢cdo combustivel;

Operagdes de produgdo onde sdo depositadas
poeiras combustiveis, enxofre, liquidos inflaméveis
ou presenca de gases inflamaveis (areas
classificadas);

Proximo ou dentro de dutos, correias ou
ventiladores que possam levar faiscas a outros
locais combustiveis;

Transportadores e galerias de tapume combustivel
ou decks de madeira;

Tubulacdo de PEAD dentro de areas de processo
com liquidos inflamaveis ou combustiveis, em
mina subterrdnea ou proximo a outros materiais
combustiveis identificados pela avaliagcdo de risco.

120 minutos (60 minutos iniciais
continuamente + 60 minutos de
forma intermitente)

Categoria “B” — Risco
Moderado

Em edificios equipados com sistema automatico
de supressao de incéndio, se 0 mesmo estiver
inoperante;

Equipamentos / materiais de composicdo nao
combustivel, mas sua embalagem é combustivel;
Em equipamentos / tubulagBes com revestimento
de borracha ou outro tipo de revestimento, a
menos que a borracha / revestimento tenha sido
removido previamente da area de trabalho;
Espacos confinados, com exce¢cdo aos
pertencentes a categoria A.

Galpbes de armazéns (excluindo armazenamento
de combustiveis / inflamaveis);

Servigcos com corte e solda com magcarico e solda
elétrica, lixadeira, esmerilhadeira;

Servicos em locais que contenha materiais de
queima lenta (forros, papéis, fibras, acartonados,
madeiras e outros);

Servigos em patios/depositos de pegas.

60 minutos (30 minutos iniciais
continuamente + 30 minutos de
forma intermitente)
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Para as atividades com uso de furadeira, martelete, lixadeira em borracha e fibra, o ambiente devera ser avaliado
guanto a presenca de inflamaveis, poeiras combustiveis e riscos de ignicdo conforme fluxo da figura 1 a seguir.

FIGURA 1 - Uso de furadeira, martelete, lixadeira em borracha e fibra

Inicio

A atividade gera faiscas com Nao
calor suficiente para ignicao
dos materiais presentes?

O local possui materiais
inflamaveis ou combustiveis?

Tratar como trabalho a N )
quente. Nao considerar trabalho a
quente

5.3. Diretrizes Gerais de Seguranca para Trabalho a Quente

Antes da execucédo de trabalho a quente, deve ser verificado se o material da construcdo, do revestimento ou da
impermeabilizacdo nao é combustivel, se podera haver transmissao de calor por conducéo, especialmente durante a
execucao de servicos a quente em estruturas, tubulagdes e pecas metélicas.

Materiais, pecas e demais equipamentos com risco de incéndio (inflaméaveis) dentro de um raio (R) de 11 metros e
altura (H) de 5 metros do trabalho a quente (exemplo esquematico na figura 2) deverdo ser realocados para uma
area segura ou deverdo ser protegidos / blindados.

Para trabalhos em locais elevados (passarelas, estruturas, torres e equipamentos) todos os materiais combustiveis
dentro de um raio (R) de 15 metros do trabalho a quente deveréo ser realocados para uma area segura ou deverao
ser protegidos / blindados com capas ignifugas e/ou lonas antichamas ou outras prote¢Bes contra incéndios
adequadas para eliminar o calor, faiscas, escorias, etc.

FIGURA 2 - Area critica
Area de trabalho a quente Trabalho a quente em area elevada

//

R Lacal do

trabsho

Area de rabalho a quente
& quente

Fontes: FM Global, 2020.
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Locais de trabalho, bem como pecas devem estar limpos e isentos de graxas, 6leos ou qualquer produto que possa
incendiar.

Verificar a possibilidade de remover todo e qualquer material combustivel (ex: madeira) substituindo esses materiais
por outros ndo combustiveis (ex: substituir pranchdes de madeira de andaime por aluminio).

Nos locais de trabalho a quente que contenham ou contiveram substéncias quimicas perigosas, gases, vapores,
aerossois, liquidos e/ou atmosferas explosivas, tais como em tubulagGes de processo, recipientes, valvulas, etc,
deverao estar seguros, identificados, completamente isolados (bloqueio/identificacédo, abertura de linha) e verificados
com o monitoramento continuo ou periédico com base na analise de risco da atividade (ARA). A concentracdo de
gases inflamaveis nédo podera ser maior que 0% do Limite Inferior de Exploséo (LIE).

O monitoramento dos gases devera ser realizado antes e durante o trabalho a quente. Caso exceda o LIE, o trabalho
a quente deverd ser suspenso (encerramento de permissao de trabalho) até que a causa seja determinada e eliminada
e o retorno a atividade somente apos a implantacdo de medidas preventivas e uma nova autorizagéo de trabalho a
guente devera ser emitida.

As tubulac¢des/equipamentos revestidos de plastico e borracha deverdo estar sinalizados, visando informar sobre o
perigo de incéndio em caso de trabalho & quente, conforme modelo de placa de sinalizacdo a seguir.

Equipamentos adequados para combate e extingcao de incéndios deverdo ser mantidos e prontamente disponiveis em
todos os momentos onde o trabalho a quente esta sendo realizado.

Caso a Rede de Combate a Incéndio (RCI) esteja inoperante, uma medida de controle deve ser estabelecida (ex.:
disponibilidade de caminh&o pipa para combate a incéndio).

Para atividade de trabalho a quente é proibido utilizar quaisquer adornos, acessorios ou objetos corporais metélicos.

Para o controle de fumos e contaminantes decorrentes dos trabalhos a quente, devem ser implementadas as
seguintes medidas:

e Limpar adequadamente a superficie e remover os produtos de limpeza utilizados, antes de realizar qualquer
operagao;

e Providenciar renovacao de ar em ambientes fechados a fim de eliminar gases, vapores e fumos empregados
e/ou gerados durante os trabalhos a quente.

Tubulag6es e topo de equipamentos sujeitos ao acumulo de hidrogénio — como torres de absorcdo e secagem em
unidades de acido sulflrico — requerem atencao especial durante a execugédo de trabalhos a quente. Nesses casos,
€ necessaria uma avaliacao inicial da explosividade do ambiente. Antes do inicio da atividade, deve-se garantir a
eliminacao segura do hidrogénio residual, por meio de sistemas apropriados, como valvulas de alivio ou purga no topo
desses equipamentos, conforme aplicavel. Além disso, na abertura do equipamento € obrigatdrio o uso de ferramentas
antifaiscantes e a adocéo de medidas adicionais de controle de ignicdo, conforme definido em analise preliminar de
riscos (APR) e na Permisséo de Trabalho (PT).

5.4. Equipamentos méveis

As atividades de trabalho a quente em equipamentos méveis poderdo acontecer sem a necessidade de Permisséo
de Trabalho & quente e sem o tempo de observacao pos tarefa, desde que sejam executadas em areas designadas.

Para essas atividades a unidade devera elaborar um Procedimento Operacional Seguro (POS) que contenha no
minimo as recomendacdes abaixo:
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e Instalar capas ignifugas e/ou lonas antichamas ou outras protecfes fisicas contra fogo, respingos, calor,
fagulhas ou borras, de modo a evitar o contato com materiais combustiveis ou inflamaveis;

o Usar o detector de explosividade durante a realizagéo do trabalho a quente;

e Prever o uso de tecnologia para monitoramento de altas temperaturas, por exemplo o uso do pirbmetro
(equipamento que mede irradiacéo térmica de superficie de um objeto e informa a temperatura) e monitorar
até que a temperatura esteja em declinio;

e Ter disponivel e de facil acesso recursos de combate a incéndio.

5.5. Condic6es de Seguranca dos Equipamentos para Trabalho a Quente

Antes de utilizar os equipamentos de corte e solda, o executante deve realizar a inspecdo de primeiro uso conforme
Anexo 2 - Lista de Verificagdo de Requisitos de Conjunto de Oxicorte. Além disso, para garantir as condi¢cbes
adequadas de manutencdo, funcionamento e seguranca, € obrigatério o preenchimento diario dos checklists
especificos para Maquinas de Solda e Conjunto de Oxicorte, conforme Anexo 3 - Check List Maquina de Solda e
Anexo 4 - Check List Conjunto Oxicorte.

Todos os desvios identificados durante o processo de inspec¢éo, deverdo ser tratados.

No Anexo 5 — Catalogo de Materiais de Oxicorte segue as especificagdes dos materiais catalogados para uso nas
atividades de oxicorte.

Para os equipamentos esmerilhadeira e lixadeira utilizar anexo(s) definido(s) no PGS-MOS-EHS-312 - Ferramentas
Manuais e Elétricas Portateis.

Se n&o houver altera¢do das condi¢des avaliadas inicialmente, o mesmo formulario de check list podera ser utilizado
para varios trabalhos no mesmo dia, quando utilizado pelo mesmo empregado, anotando-se no campo apropriado os

ndmeros das PT referentes a cada atividade. Em caso de alteracdo das condic¢des iniciais, um novo preenchimento
do check list deve ser feito antes do inicio da atividade.

A maquina de solda deve ficar proxima a tomada de alimentacéo. Caso a maquina nao puder ficar préxima, os cabos
elétricos devem ficar suspensos, em estruturas adequadamente montadas e isoladas. Os terminais de saida devem
ser mantidos em bom estado, sem partes quebradas ou isolacao trincada.

E proibido cobrir maquinas de solda com material combustivel.

Todas as conexdes elétricas deverdo estar bem apertadas, limpas e secas.

Na&o utilizar maquina de solda com parte do seu gabinete removido, ou mesmo aberto.

O alicate de solda elétrica deve ter isolamento adequado & corrente usada, a fim de se evitar a formagdo de arco
elétrico ou choques.

Os fios condutores dos equipamentos, as pingas ou os alicates de soldagem devem ser mantidos longe de locais com
6leo, graxa ou umidade e devem ser deixados em descanso sobre superficies isolantes.

E expressamente proibida a movimentagdo do conjunto de solda elétrica, lixadeira, esmerilhadeira e outros
equipamentos com o cabo conectado a tomada industrial.

As maquinas de solda devem dispor de terminal magnético ou do tipo jacaré.

E terminantemente proibido o uso de isqueiros ou equipamentos similares para acendimento de magcaricos. Utilizar
somente acendedor de friccdo especifico para a finalidade.

Posicionar o equipamento de solda, corte, esmerilhamento e outros, de forma que este ndo figue exposto aos
respingos oriundos da soldagem ou corte (as mangueiras ndo devem ter contato com partes quentes).

Ao terminar as tarefas de solda, antes de sair do local de trabalho o executante deve remover o eletrodo do alicate e
a maquina de solda deve ser desligada.

No término das atividades envolvendo solda gas, as valvulas dos cilindros devem ser fechadas, as mangueiras

sangradas em uma area segura/aberta e as canetas retiradas e armazenadas em local que ndo permita a utilizacéo
por pessoa ndo autorizada.
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5.6. Transporte, Manuseio e Armazenamento de Cilindros de Gas
Transportar os cilindros sempre na posicédo vertical ou sobre carrinhos préprios para esta finalidade.

Na&o rolar os cilindros sobre seu préprio corpo. Movimenta-lo em pé, rolando-o sobre sua base.

Na&o icar cilindros através dos capacetes protetores de valvulas.

Somente abrir ou fechar a valvula do cilindro com a mao ou ferramentas isentas de graxa ou material oleoso.
N&o utilizar cilindros cheios ou vazios como roletes ou suportes.

E proibido transferir gas de um cilindro para o outro.

O transporte dos cilindros de acetileno e de oxigénio deve ser realizado em veiculo apropriado, presos com correntes
ou abracadeiras, mantidos na posicao vertical e com os capacetes de protecao das valvulas.

O conjunto oxicorte deve ser armazenado de pé, em local ventilado livre de temperaturas elevadas, chuva, umidade,
produtos quimicos corrosivos e derivados de petrdleo. Deve-se observar também se n&o hé risco de queda de
materiais sobre os mesmos.

O armazenamento dos cilindros deve ser em local ventilado, com circuitos elétricos a prova de exploséo (sinalizados),
mantidos presos com correntes ou abragadeiras na posicao vertical e com os capacetes de prote¢do das véalvulas.

No armazenamento, a distancia minima de separacao entre cilindros de oxigénio e acetileno deve ser de 6,10 metros
(20 pés) ou, alternativamente, pode ser usada uma barreira ndo combustivel com 1,53 metros (5 pés) de altura e
resistente ao fogo por pelo menos 30 minutos.

N&o utilizar qualquer peca ou tubo de cobre ou latdo para a circulagédo de acetileno, por ser de material incompativel.

Utilizar vélvulas contra retrocesso de chama e reten¢éo (na caneta e nas valvulas do cilindro).
Somente podem ser utilizadas valvulas contra retrocesso de chama de fornecedores homologados pela Mosaic.

Utilizar mangueiras proprias na cor verde (oxigénio) e vermelha (acetileno), sem emendas e com identificagdo da
normatizacéo da mesma.

E proibido utilizar o préprio corpo do cilindro como suporte para as mangueiras.
ApOs o término do servigo de corte com o macarico, fechar as valvulas e despressurizar a mangueira.

Usar o oxigénio dos cilindros Unica e exclusivamente para as atividades de corte e solda, ndo utilizar para limpar
pecas ou qualquer outra finalidade.

N&o despressurizar mangueiras de gas combustivel no interior de espacos confinados.

Verificar antes de iniciar as atividades os mandmetros e indicacédo de limite maximo e minimo de pressao.

Criar plano de manutencgé&o de conjunto de oxicorte.

Utilizar reguladores de pressdo e manémetros calibrados e em conformidade com o gas empregado.

Arquivar os testes hidrostaticos dos conjuntos de oxicorte ou declaracdo da empresa responséavel pelos cilindros
afirmando que sao feitos testes hidrostéaticos. Os testes ou a declaracdo devera ser arquivada no setor responsavel

pelo recebimento dos cilindros por 05 (cinco) anos.

N&o é permitida a utilizacdo de GLP na forma de botijées e cilindros iguais ou inferiores a 13 kg, para 0 uso em
trabalhos a quente (solda, oxicorte etc.). Devera estar no minimo 5 metros do equipamento de aquecimento.

Os cilindros de GLP devem estar sobre rodas.
E proibido o uso de O2 (oxigénio) para refrescar o corpo, ventilar um espaco confinado ou tirar pé da roupa.

E proibida a instalacio de adaptadores entre o cilindro e o regulador de pressao.
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Sao proibidas a instalacdo, a utilizacdo e o armazenamento de cilindros de gases em ambientes confinados.

5.7. Condicdes de Seguranca para Atividades de Impermeabilizacdo a quente (NR 18, item 18.7.7)
O manual técnico de operacdo do equipamento para impermeabilizacdo deve estar disponivel nas atividades de
impermeabilizacao.

Nao é permitido o aquecimento a lenha nas atividades de impermeabilizacéo.

Devem ser utilizados tubos ou mangueiras flexiveis, previstos nas normas técnicas brasileira, de no minimo 5 (cinco)
metros em qualquer operacao, quando houver o uso do equipamento de aquecimento a gas.

A armazenagem dos produtos utilizados nas operacdes de impermeabilizacéo, inclusive os cilindros de gas, deve ser
feita em local isolado, sinalizado, ventilado e isento de risco de incéndios, sendo proibida sua armazenagem no local
de operacédo do equipamento de aquecimento.

O transporte de material a quente deve ser feito através de recipiente metalico com tampa e al¢a, utilizando no maximo
¥ de sua capacidade.

Os empregados que realizam esta atividade devem possuir treinamento especifico de acordo com o Anexo 1 da NR
18 — Condig6es e Meio Ambiente de Trabalho na Industria da Construcéo.

5.8. Terminais Maritimos
Para os terminais maritimos da Mosaic deve ser implementado um processo para assegurar que o trabalho a quente
NAO seja realizado:

e Durante as operacgdes de liberacdo de gas;
e Dentro de 30,5 metros de operagdes de carga a granel envolvendo carga ou descarga de materiais inflaméaveis
ou combustiveis;

e Dentro de 30,5 metros de operacfes de abastecimento;

Se for necessério realizar um trabalho a quente na embarcacéo devido a uma situagdo de emergéncia, o capitdo do
porto devera aprovar.

Nenhum trabalho a quente sera permitido durante a realizagédo de abastecimento.

5.9. Fluxograma para abertura de PT

Trabalho a
quente pode ser
realizado sem
abertura de PT

l

Abertura da
Permissdo de

—
‘ Atividade de

Trabalho
a quente

Vigia de trabalho Inicia-se o

Necessé
trabalho a e trabalho a » aquente ™ trabalho a concluido
quente quente designado quente 2
Sim
: Monitoramento Monitoramento
Categoria B 5
r g de 30 minutos » de 30 minutos
continuos intermitente
Encerramento Trabalho a
da permissdo de quente
Calegoria trabalho concluido.
Monitoramento Monitoramento
L GdeGOminutos —» de6Ominutos
Categoria A continuos intermitente

Péagina 10 de 12

PGS-MOS-EHS-311 — REVOO - Trabalho a quente



Trabalho a quente

Ilggglc

6. TREINAMENTO

Os empregados que executam operacdes de soldagem, esmerilhamento, lixamento e corte a quente somente estarao
capacitados apds comprovacédo de treinamento conforme diretrizes do item sobre Trabalho a Quente do Guia de

Capacitacdao da Mosaic: Requisitos Legais, Diretrizes Mosaic e Reqgras pela Vida

O executante, vigia e supervisor de trabalho a quente deve portar passaporte/credencial de autorizacao.

Os trabalhadores designados para a serem supervisor ou vigia de trabalho a quente serdo autorizados para tal apenas
se obtiverem nota minima de 80% na avaliagdo do treinamento. As avaliagBes (provas) serdo diferentes para vigia e
supervisor de trabalhos a quente.

7. REFERENCIAS

Norma Regulamentadora n® 18 — Condic¢des e Meio Ambiente de Trabalho na Indistria da Construcéo.
PGS-MOS-EHS-312 - Ferramentas Manuais e Elétricas Portéateis.

PGS-MOS-EHS-003 - Ferramentas de Avaliagdo de Risco de EHS

Guia de Capacitagcdo da Mosaic: Requisitos Legais, Diretrizes Mosaic e Regras pela Vida

FM Global. Gerenciamento de Trabalhos a Quente; 2020.

8. CONTROLE DE REGISTROS

- ~ ~ = Tempo Minimo | . X
Identificacdo Armazenamento | Protecéo Recuperacao Retenc&o Disposicao
Check-list da Maquina de Al
. Armario/Pasta Armario Ordem por data 1 més Descarte
Solda Suspensa
Check-list do conjunto Al
) ) Armario/Pasta Armario Ordem por data 1 més Descarte
Oxicorte Suspensa
Permissédo para Trabalho Al . N
X N P Armario/Pasta Armario Ordem por data 1 més Descarte
a Quente Suspensa

* Nota 2: Acidentes envolvendo trabalho a quente a Permisséo para Trabalho deve ser arquivada juntamente com o relatério de

investigacao.

9. HISTORICO DE REVISAO

Data da Revisao

NUmero da Revisdo

Descricdo das atualizacfes

XXIXXIXX

00

Substitui 0 PGS-3212-015

Adequacdo textual dos requisitos para compatibilizacéo
com a NR 18 (redacdo 2020) e procedimentos MOSAIC
(PGS-MOS-EHS-312 - Ferramentas Manuais e Elétricas
Portateis; PGS-MOS-EHS-003 - Ferramentas de Avaliagdo
de Risco de EHS.

Alterado para 11 metros o raio minimo de seguranca para
caracterizacdo de atividades criticas envolvendo
inflamaveis.

Inclusdo de Requisitos para Trabalhos com Risco de
Acumulo de Hidrogénio.

Inclusdo de fluxo para avaliagdo quanto a presenca de
inflamaveis, poeiras combustiveis e riscos de ignicao para
atividades com o uso de furadeira, martelete, lixadeira em
borracha e fibra.

Inclusdo de inspecéo de primeiro uso (Anexo 2 - Lista de
Verificagdo de Requisitos de Conjunto de Oxicorte) e do
Anexo 5 — Catélogo de Materiais de Oxicorte

Atualizagao dos Anexos:

Anexo 3 - Check-list da Maquina de Solda

Anexo 4 - Check-list do Conjunto Oxicorte.
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10. ANEXOS

Anexo 1 — Formulario de aprovagédo de area designada temporéaria.
Anexo 2 - Lista de Verificacdo de Requisitos de Conjunto de Oxicorte.
Anexo 3 - Check-list da Maquina de Solda.

Anexo 4 - Check-list do Conjunto Oxicorte.

Anexo 5 — Catalogo de Materiais de Oxicorte

11. CONSENSADORES

COE
EHS Operacdes - CIU
EHS Operacdes - CIU
EHS Operacdes - CMT
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