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Formulário 1  - Fluxograma do Processo para Gestão de Riscos
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Gerência

Subsistemas

Responda as perguntas abaixo:

1) Tamanho potencial de vazamento, incêndio ou explosão:

Maior  - Vazamento > 20.000 Kg 30

Grande - Vazamento > 5.000 Kg 20

Moderado - Vazamento > 20 Kg 10

Pequeno -  Vazamento < 20 Kg 5

2) Tipo de Material envolvido (1): 

GLP, GNL, SOx, NH3 e explosivo 45

H2SO4, NaOH, Diesel, Amina 40

Enxofre, Nitrato de Amônia 35

Cal v irgem, Nitrogênio Líquido, H3PO4, H2SiF6, BPF 30

Vapor D´Água, Cavaco de madeira, Lubrificantes, Catalisadores, 
água ácida

20

Aditivos de Processos (Berol, Genamim, MHC, outros),  Água, 
Rocha, Fertilizantes, Bicálcico, RLT's, Gesso, Calcário

10

3) Volume Real do Sistema / Potencial total do vazamento (vaso, 
tanque ou trecho de linha) – inventário/ pior caso:

Grande > 2.000 t 20

Moderado entre  100 t e 2.000 t 10

Pequeno < 100 t 5

4) Grau de Controle do Evento:

Evento de difícil controle 20

Evento pode ser  parcialmente controlado 10

Evento com boas chances de controle 5

5) População Interna Potencialmente Afetada:

Alta > 10 35

Moderada 2 – 10 15

Baixa 0 - 1 5

6) Ferimentos Potenciais:

Potencial de ferimentos sérios 80

Potencial de ferimentos leves 50

Potencial mínimo para ferimentos 5

7) Impacto Potencial  Fora da Unidade

Evacuação; Permanência não Preventiva em abrigo; 
Significativa cobertura pela mídia; Significativo dano à 
propriedade, v ida selvagem ou vegetação; Significativo impacto 
à comunidade; Pernoite em hospital

300

Reclamações da comunidade; Requerida a imediata 
comunicação por exceder permissão regional ou nacional, efeitos 
moderados fora da fábrica (radiação térmica, sobrepressão, 
concentração, contaminação , limites de emissão)

100

Incômodo na comunidade, sem queixas formais; vazamento 
contido, sem contaminação; evento sem cobertura na mídia

50

Mínimo efeito potencial fora da fábrica 10

Nenhum efeito possível fora da fábrica 0

8) Impacto Potencial Dentro da Unidade (2):

Evento pode resultar em distúrbio para outra área fora da área 
do evento (parada, evacuação, resposta à emergência) 100

Evento resultou em distúrbio somente dentro da área onde o 
vazamento ocorreu (parada, evacuação, resposta à 
emergência)

50

Distúrbios mínimos para a operação 10

Nenhum distúrbio para a operação 0

9) Danos Potenciais aos Equipamentos e Interrupções dos 
Negócios e Perdas:

Muito Alto - > US$ 10 MM 50

Alto US$ 1 e 10 MM 20

Médio US$ 0,1 e 1 MM 10

Leve - < US$ 0,1 MM 5

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR PBR

(2) Em caso de inoperância do sistema de incêndio, independente de demais impactos dentro da unidade, considerar automaticamente Classe I

Data da última revisão: 

Formulário 2 - Critérios para definição dos Processos Críticos para Análise de Risco
Anexo 7 - PGS 3209-002

Total

Resultado da Análise

(1) Válido para material em condições normais de temperatura e pressão. Caso o cenário do evento seja em condições de processamento nas quais a temperatura seja superior ao Ponto de Fulgor do produto, considerar  no mínimo 30 pontos. Materiais eventualmente não 
listados acima devem receber pontuação mediante consulta ao SMS.

Pontos

Áreas



PGS-MFS-EHS-001 Gerenciamento de Riscos de EHS

Área Unidade Descrição Somatória dos 
riscos

Classificação Ferramenta de 
análise de risco

Necessário Análise 
de Consequência

Data última 
revisão

Próxima 
Revisão

LEGENDA: 

ANEXO 7 - Gestão de Segurança de Processo

Data de última atualização: 
2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2024 2025

Análise de risco planejada

Sistema de muito alto risco - repetir a análise em 3 anos ou quando houver modificações (alto e muito alto)

2023 2026

Sistema de alto risco - repetir a análise em 3 anos ou quando houver modificações (alto e muito alto)
Sistema de médio risco - repetir a análise em 5 anos ou quando houver modificações 
Sistema de baixo risco - repetir a análise em 7 anos ou quando houver modificações 
Análise de risco realizada
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